
 

REFORMAGE A 

LA VAPEUR 

VAPOCRAQUEUR 

REFORMAGE 

CATALYTIQUE 

GAZ      

NATUREL 

HYDROGENE 

AMMONIAC 

METHANOL 

 METHANE 

ETHANE 

PROPANE 

NAPHTA 

GAS-OIL 

PETROLE 

BRUT 

Intermédiaires       

de 1
ère

 génération 

Intermédiaires       

de 2
ème 

génération 

 

Matières 

plastiques 

Fibres      

synthétiques 

Caoutchoucs 

synthétiques 

 

Engrais 

azotés 
Détergents 

UREE 

NITRATES 

SELS D’AMMONIUM 

ETHYLENE 

PROPYLENE 

BUTADIENE 

BENZENE 

TOLUENE 

XYLENES 

ACRYLONITRILE 

FORMOL 

POLYACRYLONITRILE 

 

(PLASTIQUE ET FIBRE) 

UREE-FORMOL 

PHENOL-FORMOL 

POLYETHYLENE 

 
P.V.C. 

OXYDE D’ETHYLENE 

CYCLOHEXANE 

STYRENE 

PHENOL 

ACIDE TEREPHTALIQUE 

POLYPROPYLENE 

 

(PLASTIQUE ET FIBRE) 

POLYSTYRENE POLYESTERS 

NYLON 6 

NYLON 66 

POLYURETHANES 

POLYISOPRENE 

 
POLYBUTADIENE 

NEOPRENE 

S.B.R

. 

NON IONIQUES 

ANIONIQUES 

Tableau  12.   Les étapes et les produits les plus importants de la pétrochimie 


